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TABLAS DE SELECCIÓN ORIENTATIVAS DE RUEDAS Y MOTORES

REFERENCIA DE LOS COMPONENTES 
DE TRASLACIÓN GH

VELOCIDADES DE TRASLACIÓN
A 3.000 rpm.

Lu
z 

(m
)

En
tr

e 
ce

nt
ro

s 
de

 r
ue

da
s 

(m
m

)

En
tr

e 
ce

nt
ro

s 
de

 r
ue

da
s 

(m
m

)

RUEDA-MOTOR GRUAS BIRRAILES

Capacidad (Tn)

(Ø
40

0 
y 

50
0)

GH CRANES & COMPONENTS

En
tr

e 
ce

nt
ro

s 
de

 ru
ed

as
 (m

m
)

Lu
z 

(m
)

Capacidad (Tn)
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CB: Cabeza de testero
BG: Bogie
TA: Testero apoyado
TS: Testero suspendido

Velocidad
Velocidades

Velocidad (GV)
(PV=1/4)

Tipo

Longitud útil
del rail (K)

Ø Rueda

Marca

Distancia entre ejes
(00 Para tipos S, T y A)

Modelo

S: Soldar
T: Atornillar
A: Articulado
M: Monorraíl
B: Birraíl

TESTEROS APOYADOS

Ø
Rueda

Tipo
Reduct.

Velocidades posibles en m/min

TESTEROS SUSPENDIDOS

Ø
Rueda

Tipo
Reduct.

Velocidades posibles en m/min
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MOTOREDUCTORES DE TRASLACIÓN CON REDUCTORA
DE TRES TRENES (3T) PARA VELOCIDADES STANDARD

MOTOREDUCTORES DE TRASLACIÓN

MOTOREDUCTORES DE TRASLACIÓN CON REDUCTORA
DE CUATRO TRENES (4T) PARA PÓRTICOS Y VELOCIDADES ESPECIALES

Reductora 
tipo

Peso
Kg

Pot. Motor (Kw)
F=50 HzMotor

tipo

Reductora
tipo

Motor 
tipo

Peso
Kg

Los motoreductores de traslación están es-
pecialmente diseñados y fa-bricados por GH para 
el acciona-miento de mecanismos destinados a 
la manutención de materiales.

Las ruedas, sobre las que van instalados los 
rodamientos, son de doble pestaña, con motore-
ductores de ataque directo, por medio de eje es-
triado.

La concepción especial de los motores GH ga-
rantiza los movimientos progresivos en la acelera-
ción y en el frenado, así como un funcionamiento 
silencioso.

Pot. Motor (Kw)
F=50 Hz
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MonorrailMonorrail BirrailBirrail

Peso (Kg)

Peso (Kg)

MonorrailMonorrail BirrailBirrail

Peso (Kg)

Peso (Kg)

*La cota "B" corresponde a la medida de la platabanda de la viga

*La cota "B" corresponde a la medida de la platabanda de la viga

**La cota "A14" corresponde a la luz del carro

**La cota "A14" corresponde a la luz del carro

(Cota mínima)

(Cota mínima)

(Cota mínima)

(Cota mínima)

TESTEROS PARA GRÚAS MONOVIGA Y BIRRAILES
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GH CRANES & COMPONENTS

Peso (Kg)

* La cota "B" corresponde a la medida de la platabanda de la viga **La cota "A14" corresponde a la luz del carro

La cota "B" corresponde a la medida de la platabanda de la viga **La cota "A14" corresponde a la luz del carro

Peso (Kg)

(Cota mínima)

(Cota mínima)

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS DE TESTEROS BIRRAILES
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CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS DE TESTEROS PARA GRÚAS SUSPENDIDAS

BIRRAIL 
SERIE MEDIANA
MODELO TS - B

CABEZALES PARA TESTEROS DE GRÚAS PUENTE

Nota: Las cotas A1 menores a 2100, serán sólo válidas para testeros sueltos

Cabezal para rueda Ø 630

ØA6
mínimo

mm

IPN
mínimo

mm

Luz
m

Rueda
mm

Peso
Kg

Carga media
admisible por
2 ruedas (daN)

MONOVIGA
SERIE MEDIANA
MODELO TS - M

ØA6
mínimo

mm

IPN
mínimo

mm

Luz
m

Rueda
mm

Peso
Kg

Carga media
admisible por
2 ruedas (daN)

Nota: Las cotas A1 menores a 2100, serán sólo válidas para testeros sueltos

Ø
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Ca
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za
l S

ol
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do

Dimensiones

Cabezal para ruedas

Ød
mm

Ød
mm

Ød

GH CRANES & COMPONENTS
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BOGIES PARA GRÚAS PÓRTICO

CABEZALES PARA GRÚAS PÓRTICO

Ancho carril de rodadura K (mm)Velocidad
de traslacion

en mm  

Ø
Rueda

Ø
Rueda

Tipo
Motor

Tipo
Reductora

Carga máxima admisible por rueda en GGG70 (daN)
S/Normas FEM/UNE Grupo M4

Cargas para relación Rmax/Rmin=0,35

Calidad mínima del rail de rodadura S355 (St52)

Bogie Ø

Tipo carril
Dimensiones

Carril cabeza plana:
Carril cabeza abombada:
Carril cuadrado:

k = L - 2r
k = L - 4 / 3r
k = L

Dimensiones

Bogie Ø 315 - 400

Bogie Ø 500 - 630
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Sede Central
Apdo. 27 - B Salbatore
20200 Beasain (Gipuzkoa) Spain
Tel. +34 943 805 660
Fax. +34 943 888 721
ghcranes@ghcranes.com

www.ghcranes.com

1. Final de carrera de husillo en elevación y seguridad.
2. Limitador de carga.
3. Botonera enchufable mediante conector.
4. Topes de carro en viga.
5. Soportes de las mangueras de alimentación carro y botonera atornillados.
6. Conexiones de armario y motores mediante conectores rápidos numerados.
7. Brazo tomacorrientes para alimentación de la grúa y caja de conexiones.
8. Final de carrera de traslación del carro.
9. Final de carrera de traslación del puente.
10. Tope de accionamiento del final de carrera del carro.
11. Brazo arrastrador para alimentación del carro.
12. Soportes de protección de mangueras.
13. Soportes sobre perfil para conducción de cable eléctrico.
14. Empalme perfil.

15. Soporte deslizante.
16. Tope final.
17. Carritos.
18. Radio (opcional).
19. Soporte fijación perfil a viga.
20. Soporte perfil.
21. Armario traslación.
21A. Armario del polipasto.
22. Barra soporte de escalera para acceso al armario eléctrico.
23. Carril de rodadura del carro.

PLANO GENERAL DE GRÚA PUENTE
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